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Nota: CD indica "corriente directa" o "corriente continua"

Datos de Desempeño
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Panel de Control

Especificaciones del modelo Deltaweld® 302/402 (Sujetas a cambio sin previo aviso.) Fases

1. Control de ajuste del Voltaje
2. Selector de control (panel/remoto) de la salida
3. Selector de control (panel/remoto) del voltaje

4. Medidores digitales
5. Interruptor de encendido con luz indicadora
6. Luz indicadora de apagado por sobretemperatura

Corriente
nominal de
salida

300 Amp. a 32
VCD, ciclo de
trabajo 100%

Rango de
Voltaje de
soldadura 

10–32 V

Rango de
soldadura
recomendado

15–32 V

Voltaje máx.
a circuito
abierto

42 VCD

Entrada en Amp., 50/60 Hz, a la carga nominal de salida
200 V 230 V 380 V 400 V 440 V 460 V 575 V KVA KW

48 42 27 25 23 21 17 16.9 12.9

Dimensiones

Altura: 30” (762 mm)
incluye al ojal de izado
Ancho: 23” (585 mm)
Profundidad:
30-1/2” (775 mm)
incluye al prensacable

Peso 
neto

323 libras
(147 kg)

Los modelos para 50 Hz con especificaciones CE están fabricados según las normas IEC-974-1 y EN-60974-1.

Homologado según normas para equipos de soldadura canadienses y norteamericanas.

Nota: Para información acerca del cable de alimentación y el tamaño de los fusibles consulte el manual del propietario.
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Panel de Control

1. Control de ajuste de Voltaje
2. Selector de control (panel/remoto) de la salida
3. Selector de control (panel/remoto) del voltaje

4. Medidores digitales
5. Interruptor de encendido con luz indicadora
6. Luz indicadora de apagado por sobretemperatura
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Datos de Desempeño
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Especificaciones del modelo Deltaweld® 452/602 (Sujetas a cambio sin previo aviso.) Fases

Corriente
nominal de
salida

450 Amp. a 38
VCD, ciclo de
trabajo 100%

Rango de
Voltaje de
soldadura 

10–38 V

Rango de
soldadura
recomendado

15–38 V

Voltaje máx.
a circuito
abierto

48 VCD

Entrada en Amp., 50/60 Hz, a la carga nominal de salida
200 V 230 V 380 V 400 V 440 V 460 V 575 V KVA KW

72 63 39 37 33 32 25 25.1 21.1

Dimensiones

Altura: 30” (762 mm)
incluye al ojal de izado
Ancho: 23” (585 mm)
Profundidad:
38” (966 mm)
incluye al prensacable

Peso 
neto

384
libras
(174 kg)

Homologado según normas para equipos de soldadura canadienses y norteamericanas.

Los modelos para 50 Hz con especificaciones CE están fabricados según las normas IEC-974-1 y EN-60974-1.

Nota: Para información acerca del cable de alimentación y el tamaño de los fusibles consulte el manual del propietario.



Nota: Para información acerca del cable de alimentación y el tamaño de los fusibles consulte el manual del propietario.
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Nota: CD indica "corriente directa" o "corriente continua"

Datos de Desempeño

Panel de Control

Especificaciones del modelo Deltaweld® 652/852 (Sujetas a cambio sin previo aviso.) Fases

1. Control de ajuste de Voltaje
2. Selector de control (panel/remoto) de la salida
3. Selector de control (panel/remoto) del voltaje

4. Medidores digitales
5. Interruptor de encendido con luz indicadora
6. Luz indicadora de apagado por sobretemperatura

Los modelos para 50 Hz con especificaciones CE están fabricados según las normas IEC-974-1 y EN-60974-1.

Corriente
nominal de
salida

650 Amp. a 44
VCD, ciclo de
trabajo 100%

Rango de
Voltaje de
soldadura 

10–44 V

Rango de
soldadura
recomendado

15–44 V

Voltaje máx. a
circuito abierto

54 VCD

Entrada en Amp., 50/60 Hz, a la carga nominal de
salida
230 V 380 V 400 V 440 V 460 V 575 V KVA KW

96 58 54 50 48 38 38.2 34.2

Dimensiones

Altura: 30” (762 mm)
incluye al ojal de izado
Ancho: 23” (585 mm)
Profundidad:
38” (966 mm)
incluye al prensacable

Peso 
neto

472
libras
(214 kg)

Homologado según normas para equipos de soldadura canadienses y norteamericanas.



 
 
 
 

     

Opciones y Accesorios

ST- 44 
La  serie ST-44 de devanadores 
cerrados, y portátiles, ofrecen 
un potente arrastre de cuatro 
rodillos. Además de todas las 
prestaciones que un profesional 
puede esperar .  

ST 44   029007406 
ST 44D    029007404 

70 Series 
La serie 70 incorpora el sistema 
de arrastre “Posifeed™”. Es 
capaz de arrastrar hilos de 
diámetros comprendidos entre 
0’6, y 3’2 mm. (ver literatura 
M/3.0s). 

S-74 S     #195 057-02-1 
S-74 D     #195 058-02-1 
S-74 DX   #195 059-02-1 

I –24 A 
Es un devanador de cuatro 
rodillos de arrastre, capaz de 
albergar bobinas de hasta 27 
Kg. se caracteriza por su 
sencillez de manejo, y robustez 
(ver literatura M/11.0s). 

I-24 A      #186 493

Hydramate 1 
Se trata de un refrigerador vertical 
compacto, diseñado para colocarse 
en las fuentes de energía  de Miller 
del tipo “Gold Star”, “Dimension”, 
“Deltaweld”, “Blu-Pak”, e “Infinity”. 
Pot. Refrigeradora: 13.000 btu/ hora 

Hydramate 1 (115V)     028042097 

Carro Standard  
Diseñado para usarse con fuentes 
de energía del tipo “Gold Star”, 
“Dimension”, y “Deltaweld”. De 
diseño sencillo y robusto. (No 
incluye portabotellas de gas). 

Soporte botella gas 
Capaz de alojar dos botellas, o una 
botella y un refrigerador vertical tipo 
“Coolpack”, “Coolmate 3V”. 

Soporte botella gas   
#042 887 

Coolmates 
Son refrigeradores de gran 
potencia y fiabilidad, con 
capacidades de refrigeración de 
hasta 15.000 btu/ hora. Ver 
literatura: AY/ 7.2s  

Adaptador Dinse 
Se trata de un adaptador que se 
instala en los espárragos terminales 
de corriente de soldadura, para 
poder utilizar mangueras con 
conectores machos aéreos de tipo 
internacional. 

Adaptador Dinse        #168 077 

Kit Filtro Aire 
Protege la unidad de la entrada de 
polvo y particulas metálicas, 
previniendo posibles averías. 

Kit filtro Aire     #042 939 

Carro Standard   #042 886 

Sensor Anti-derivación  
Desconecta la unidad si detecta 
derivaciones en el cable de potencia 
primario. 

Sensor anti-derivación     #043 146 




